


ТУ 1275-001-75212412-04 

2 
 

Предисловие 
 

 
Сведения о стандарте 
 

1 РАЗРАБОТАН Обществом с ограниченной ответственностью «Гео-Барьер»  

(ООО «Гео-Барьер») 

2 ВНЕСЕН Обществом с ограниченной ответственностью «Гео-Барьер» 

(ООО «Гео-Барьер») 

3 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Приказом генерального директора               

ООО «Гео-Барьер» № 68 от «30» ноября 2004 г. 

4 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ 

 
 

 
Информация об изменениях к настоящему стандарту размещается на официальном 
сайте ООО «Гео-Барьер» https://www.geobarrier.ru в сети Интернет. В случае 
пересмотра или отмены настоящего стандарта уведомление об этом будет 
размещено на вышеуказанном сайте. 

 
© ООО «Гео-Барьер» 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

https://www.geobarrier.ru/


ТУ 1275-001-75212412-04 
 

3 
 

Содержание 

 
1 Область применения…….………….…….…….…….…….……..……………………………… 4 
2 Нормативные ссылки…….………….…….…….…….…….……..………………………...…… 4 
3 Термины и определения……………………………….………………………………............... 5 
4 Классификация.....................................................................……………..………………........ 5 

4.1 Маркировка сетки........................................…………….................................................. 5 
4.2 Примеры записи условного обозначения марки сети…………………………………... 5 
4.3 Виды и марки сеток........………….………….………………………………………………..6 

5 Технические требования………………………………………………………………………….. 8 
5.1 Общие технические требования…………………………………………………………..... 8 
5.2 Требования к конструкции………………………………………………………………...… 8 
5.3 Требования к материалам, покупным изделиям и сортаменту…………………...…. 8 
5.4 Допуски…………………………………………………………………………………….……. 8 
5.5 Комплектность………………………………………………………………………..…….... 9 
5.3 Требования к маркировке………………………………………………………...………… 9 
5.7 Упаковка………………………………………………………………..…………………...…. 9 

6 Правила приемки и виды испытаний………………………………………………...…………. 9 
6.1 Правила приемки………………..…………………………………………………………..... 9 
6.2 Виды испытаний……………………………………………………………………………..... 10 

6.2.1 Приемо – сдаточные испытания…………………………………………………...... 10 
6.2.2 Периодические испытания……...…………………………………………………..... 10 
6.2.3 Типовые испытания……………....…………………………………………………..... 10 

7 Методы контроля (испытаний)…………………………………………………………………….11 
     7.1 Методы контроля при проведении приемо – сдаточных испытаний..........................11 
     7.2 Методы контроля при проведении периодических, типовых испытаний...................11 
8 Требования безопасности…………………………………………………………………...……. 12 
9 Требования по охране окружающей среды (экологичности)………………………...……… 12 
10 Транспортирование и хранение………………………………………………………………… 12 
11 Гарантии изготовителя…………………………………………………………………………....12 
Библиография……………………………………………………………………………………….....13 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ТУ 1275-001-75212412-04 

4 
 

С Т А Н Д А Р Т  О Р Г А Н И З А Ц И И 
 

                                     СЕТКА СТАЛЬНАЯ С КОЛЬЦЕВЫМИ ЯЧЕЙКАМИ 
 

Технические условия  
 

Дата введения — 30–11–2004  
 

1 Область применения 
 Настоящий Стандарт организации (ТУ) распространяется на сети с кольцевыми 

ячейками (далее – сетка), изготовленные из стальной проволоки сплошным плетением. 
Сети применяются в работах по укреплению скально-обвальных участков транспортных 
магистралей, строительстве защитных сооружений объектов различного назначения, от 
камнепадов, обвалов, оползней, снежных лавин, при берегоукрепительных работах.  

Настоящие технические условия могут быть применены для целей сертификации 
продукции и в строительстве. 

2 Нормативные ссылки 
В настоящем стандарте организации использованы нормативные ссылки на 

следующие стандарты: 
ГОСТ 12.1.005 – 88 Система стандартов безопасности труда. Общие санитарно-

гигиенические требования к воздуху рабочей зоны. 
ГОСТ 12.4.021–75 Система стандартов безопасности труда. Системы 

вентиляционные. Общие требования. 
ГОСТ 15.309 – 98 Системы разработки и постановки продукции на производство. 

Испытания и приёмка выпускаемой продукции. Основные положения. 
ГОСТ 17.2.3.02 – 78 Правила установления допустимых выбросов загрязняющих 

веществ промышленными предприятиями. 
ГОСТ 166 – 89 Штангенциркули. Технические условия.  
ГОСТ 427 – 75 Линейки измерительные металлические. Технические условия. 
ГОСТ 3560-73 Лента стальная упаковочная. Технические условия. 
ГОСТ 7372-79 Проволока стальная канатная. Технические условия 
ГОСТ 7502 – 98 Рулетки измерительные металлические. Технические условия. 
ГОСТ 14192 – 96 Маркировка грузов. 
ГОСТ 14918-80 Прокат листовой горячеоцинкованный. Технические условия 
ГОСТ 15150 – 69 Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для 

различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и 
транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды. 

ГОСТ 25346-89 Основные нормы взаимозаменяемости. Характеристики изделий 
геометрические. Система допусков на линейные размеры. Основные положения, допуски, 
отклонения и посадки 

 
П р и м е ч а н и е  – При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить 

действие ссылочных стандартов (сводов правил и/или классификаторов) в информационной системе 
общего пользования - на официальном сайте федерального органа исполнительной власти в сфере 
стандартизации в сети Интернет или по ежегодно издаваемому информационному указателю 
"Национальные стандарты", который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по 
выпускам ежемесячно издаваемого информационного указателя "Национальные стандарты" за 
текущий год. Если заменен ссылочный стандарт (документ), на который дана недатированная ссылка, 
то рекомендуется использовать действующую версию этого стандарта (документа) с учетом всех 
внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный стандарт (документ), на который 
дана датированная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого стандарта (документа) с 
указанным выше годом утверждения (принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в 
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ссылочный стандарт (документ), на который дана датированная ссылка, внесено изменение, 
затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение рекомендуется применять без 
учета данного изменения. Если ссылочный стандарт (документ) отменен без замены, то положение, в 
котором дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку. 

3 Термины и определения 
 
кольчужная сеть: Сеть, изготовленная сплошным канатным плетением из 

отдельных, независимых друг от друга колец из стальной оцинкованной многовитковой 
проволоки, соединенных воедино по периметру с соседними кольцами. 

4 Классификация. 
4.1 Маркировка сетки 
 

4.1.1 Сетка обозначается маркой, которая должна содержать буквенные и цифровые 
обозначения. 

В знаменателе обозначения марки указывают стандарт, по которому изготовлена 
сетка. 

4.1.2 Расположение букв и цифр в маркировке принимают в последовательности, 
приведенной на рисунке 1.  

 

                                    

Рисунок 1 – Маркировка сетки 

4.1.3 Маркировка сетки включает в себя: 

а) Краткое наименование сети - СС 
б) Диаметр проволоки - 2,5, 3, 4, 5; 
в) Внутренний диаметр кольца - 25, 35, 42; 
г) Количество витков кольца - 7, 12, 19; 
д) Количество контактов в сети - 4, 6; 
е) Наименование документа - ТУ 1275-001-75212412-04. 
 
4.2 Примеры записи условного обозначения марки сетки 
 
Примеры записи условного обозначения марки сетки: 
 

1    СС-2,5.35.7/4  
    ТУ 1275-001-75212412-04 
обозначает, что сеть стальная выполнена из проволоки диаметром 2,5 мм, 

внутренним диметром кольца 350 мм, количеством витков 7 и количеством контактов 4, 
изготовлено по ТУ 1275-001-75212412-04.  
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2   СС-5.42.19/6 
    ТУ 1275-001-75212412-04 
обозначает, что сеть стальная выполнена из проволоки диаметром 5 мм, 

внутренним диметром кольца 420 мм, количеством витков 19 и количеством        
контактов 6, изготовлено по ТУ 1275-001-75212412-04.  

 
4.3 Виды и марки сеток 
4.3.1 Виды сеток, по-настоящему ТУ, приведены на рисунке 1. 
 

 
4-х контактное плетение 

 
6-ти контактное плетение 

 

Рисунок 1 – Виды сеток 
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4.3.2 Марки сеток, по-настоящему ТУ, приведены на рисунке 2. 
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5 Технические требования 

 5.1 Общие технические требования 
 

5.1.1 Изделия должны соответствовать требованиям настоящих технических условий, 
рабочих чертежей, проектной документации и изготавливаться по конструкторской и 
технологической документации предприятия-изготовителя, утвержденной в 
установленном порядке. 

5.1.2 Данный стандарт организации не ограничивает конструктивные возможности при 
решении нетиповых задач. 

5.1.3 Натурные испытания сетки проводят в соответствии программой, разработанной 
заводом-изготовителем. 

5.2. Требования к конструкции 

 
5.2.1 Элементы конструкции должны соответствовать конструкторской документации. 
5.2.2 На поверхности сеток не должно быть механических повреждений, заусенцев, 

искривлений, окалины, ржавчины, смазки, металлической стружки, маркировочной краски. 
5.2.3 Сеть состоит из колец, свитых из стальной оцинкованной проволоки диаметром 

от 2,5 мм до 5,0 мм сплошным плетением. В каждой сети кольца свиты из одного диаметра 
проволоки. Внутренний диаметр кольца может быть равен 250, 350 или 420 мм ±10 мм, 
число витков проволоки в кольцах – 7, 12 или 19.  

5.2.4 Для предотвращения раскручивания колец из проволоки диаметром от 2,5 мм до 
5,0 мм, каждое кольцо может быть скреплено одним скрепом, изготовленным из 
оцинкованной стали толщиной 0,7 мм или 0,55 мм. 

5.2.5 Фактическое количество колец в горизонтальных и вертикальных рядах 
устанавливается по согласованию с заказчиком. 

5.2.6 Шестиконтактное плетение: в горизонтальных рядах сети кольца переплетены 
между собой. По вертикали каждое кольцо, начиная со второго горизонтального ряда, 
вплетено в два смежных кольца верхнего ряда и смещено относительно этих колец на 
половину диаметра кольца полотнища; четырехконтактное плетение: в горизонтальных 
рядах кольца не скреплены между собой. По вертикали каждое кольцо вплетено в два 
смежных кольца верхнего и нижнего ряда полотнища. 

5.2.7 Каждое кольцо должно выдерживать растягивающее статичное усилие, без 
расплетения колец, смещения скрепа, разрыва проволоки, допускается изменение формы 
кольца. 

5.3 Требования к материалам, покупным изделиям и сортаменту 
 
5.3.1 Все материалы и покупные изделия, применяемые для изготовления сеток, 

должны соответствовать требованиям государственных стандартов, технических условий, 
договоров на поставку, содержащихся в сопроводительных документах (документах о 
качестве). 

5.3.2 Сортамент проволока по ГОСТ 7372-79. 
5.3.3 Скрепы изготовлены из стальной оцинкованной полосы по ГОСТ 14918-80. 
5.3.4 Изделие изготавливают по рабочим чертежам в соответствии с требованиями 

настоящих ТУ. 
 
5.4 Допуски 
 
5.4.1 Неоговоренные допуски выбираются – по 14 квалитету по ГОСТ 25346. 
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5.5 Комплектность 
 

5.5.1 Сетки каждой марки должно поставляться предприятием – изготовителем 
комплектно. 

5.5.2 В состав комплекта поставки, подготовленной к отправке потребителю, должны 
входить: 

– паспорт сетки с заключением соответствия нормативно – технической 
документации; 

– копия Сертификата соответствия. 

5.6 Требования к маркировке 
 

5.6.1 Маркировка должна быть выполнена на специальном ярлыке. Ярлык с 
маркировкой должен быть прочно прикреплен к пакету (связке) одноименных сеток. 

5.6.2 Маркировка должна содержать: 
– товарный знак предприятия – изготовителя; 
– наименование предприятия – изготовителя; 
– юридический адрес предприятия – изготовителя; 
– наименование изделия; 
– количество элементов в пакете (связке); 
– ширину и длину сетки в метрах 
– дату изготовления. 
5.6.3 Транспортная маркировка должна соответствовать требованиям ГОСТ 14192. 
 
5.7 Упаковка 
 

5.7.1 Сетки следует поставлять потребителю в пачках. По запросу заказчика возможна 
поставка на поддоне. Документы, указанные в 5.7.2, должны быть упакованы во 
влагонепроницаемый пакет. 

5.7.2 Обвязку поддонов следует выполнять лентой стальной ГОСТ 3560 толщиной от 
0,5 до 2,0 мм включительно, шириной до 30 мм. 

6 Правила приемки и виды испытаний 
 

6.1 Правила приемки 
 

6.1.1 Сети принимаются партиями. Партия должна состоять из сетей одного размера, 
материала и внутреннего диаметра кольца и должна быть оформлена одним документом 
о качестве, содержащим: 

- товарный знак предприятия-изготовителя; 
- условное обозначение сетки; 
- марка проволоки; номер сертификата качества проволоки; 
- диаметр проволоки; 
- внутренний диаметр кольца в миллиметрах; 
- количество витков проволоки в кольце; 
- количество колец в вертикальных и горизонтальных рядах; 
- масса нетто. 
6.1.2 Принятой считают партию продукции, которая выдержала приемо-сдаточные 

испытания, промаркирована, упакована в соответствии с требованиями настоящего 
стандарта. 
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6.2 Виды испытаний 
 
 

Качество изделий проверяют по всем показателям, установленным настоящими 
техническими условиями при проведении входного, приемо-сдаточного и периодического 
контроля. 

При входном контроле проверяют наличие паспорта качества, сертификата 
соответствия или других документов, удостоверяющих качество на металл. 

С целью оценки эффективности и целесообразности вносимых изменений в 
конструкцию или технологический процесс проводят типовые испытания. 

 
6.2.1 Приемо-сдаточные испытания 
 
6.2.1.1 При проведении приемо-сдаточных испытаний сплошному и выборочному 

контролю подвергаются следующие показатели сеток: 
– форма и геометрические размеры проверяются специальными контрольными 

шаблонами или универсальными мерительными инструментами; 
– внешний вид и качество элементов; 
– контроль качества антикоррозийного покрытия; 
– наличие маркировки и упаковки. 
6.2.1.2 Количество выборки при контроле сеток: 
– приемо-сдаточные испытания проводятся для каждой партии. Для контроля 

отбирают не менее 10 изделий из каждой партии. Если при проверке отобранных изделий 
окажется одно не соответствующее требованиям настоящих технических условий, следует 
отобрать удвоенное количество из той же партии и произвести их повторную проверку; 

6.2.1.3 Потребитель имеет право проводить контрольную проверку соответствия 
сеток требованиям настоящего стандарта организации, соблюдая  
при этом указанный выше порядок отбора элементов и применяя методы  
контроля, установленные настоящим стандартом организации. Элементы, не 
соответствующие требованиям настоящих технических условий, подлежат выбраковке. 

 
6.2.2 Периодические испытания 
 

6.2.2.1 Периодические испытания проводят с целью контроля стабильности качества 
продукции и возможности продолжения ее выпуска. 

6.2.2.2 Периодические испытания проводятся на 2 образцах, отобранных для приемо-
сдаточных испытаний. 

 При периодическом контроле проверяют способность изделий выдерживать 
нагрузки, соответствующие их типу и размеру. 

6.2.2.3 Периодические испытания на нагрузочную способность должны проводиться 
при постановке продукции на производство, смене технологии или при изменении 
конструкции элементов. 

Периодичность проведения испытания один раз в год.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                
6.2.2.4 Оформление результатов периодических испытаний проводят в соответствии 

с ГОСТ 15.309. 

6.2.3 Типовые испытания 
 

6.2.3.1 Типовые испытания проводят с целью оценки эффективности и 
целесообразности вносимых изменений в конструкцию или технологический процесс.  

6.2.3.2 Состав и объем необходимых типовых испытаний, определяемые 
предприятием-изготовителем, должны быть достаточными для оценки влияния вносимых 
изменений на характеристики продукции и отражены в программе типовых испытаний. 
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6.2.3.3 Потребитель вправе проводить контроль готовой продукции, используя 
правила и методы испытаний, изложенные в настоящих ТУ. 

6.2.3.4 Оформление результатов типовых испытаний проводят в соответствии                 
с ГОСТ 15.309. 

 
       7 Методы контроля (испытаний) 

 

7.1 Методы контроля при проведении приемо–сдаточных испытаний 
 

7.1.1 Соответствие формы и геометрических размеров сеток допускается проверять 
специальными контрольными шаблонами и универсальными мерительными 
инструментами: 

– линейкой измерительной металлической (2 класс точности, от 300 до 1000 мм) по               
ГОСТ 427; 

– рулеткой измерительной металлической (2 класс точности, 10 м) по ГОСТ 7502; 
– штангенциркулем (0 – 320 мм, нониус с ценой деления 0,1 мм) по ГОСТ 166; 
7.1.2 Марка металла, механические свойства, химический состав исходного сырья 

должны быть удостоверены документом о качестве (сертификатом) предприятия-
изготовителя металла. 

7.1.3 Проверку нагрузочной способности изделия следует проверять в лаборатории, 
сертифицированной на проведение испытаний на растяжение.  

7.1.4 Для проверки качества поверхности, размеров колец, наличия дефектов 
плетения, диаметра проволоки, ширины и длины сетки, от партии отбирают 5% полотнищ 
сети, но не менее двух рулонов. 

7.1.5 При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы по 
одному из показателей, по нему проводят повторные испытания на удвоенном количестве 
полотнищ. Результаты повторных испытаний распространяются на всю партию. 

7.1.6 Испытания колец на растяжение проводить при постановке продукции на 
производство, изменении технологии, а также при смене (замещении) применяемых 
материалов. 

7.1.7 Наличие дефектов плетения определяют путем внешнего осмотра полотна сетки 
при укладке полотнищ. 

7.1.8 Диаметр кольца измеряют мерительным инструментом с точностью до 1 мм в 
трех произвольно выбранных местах. Одно из мест измерения выбирают в середине 
полотнища сети, два других – по краям на расстоянии не менее двух колец от края 
полотнища. В каждом из мест измерения проверяют размеры десяти последовательно 
расположенных колец. 

7.1.9 Диаметр проволоки измеряют измерительным инструментом с точностью до 0,1 
мм в любом месте полотнища сети. 

7.1.10 Длину и ширину полотнища сети измеряют в любом месте рулеткой с ценой 
деления 1 мм. 

7.1.11 Контроль упаковки и маркировки осуществлять визуально. 
 

7.2 Методы контроля при проведении периодических, типовых испытаний 
Методы контроля при проведении периодических и типовых испытаний аналогичны 

приводимым в 7.1. 
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8 Требования безопасности 
8.1 Технологический процесс при производстве должен обеспечивать безопасность, 

допустимый класс условий труда, а также отсутствие вредного влияния оборудования и 
окружающей среды на людей, участвующих в технологической цепочке. 

8.2 Сетки должны изготавливаться в производственных помещениях, оборудованных 
приточно-вытяжной и механической вентиляцией по ГОСТ 12.4.021, обеспечивающей 
состояние рабочей зоны в соответствии с ГОСТ 12.1.005 и, по необходимости, средствами 
пожаротушения в соответствии с требованиями № 123 – ФЗ [1]. 

8.3 Работники, занятые на производстве сеток, должны проходить медосмотр в 
соответствии с приказом Минздравсоцразвития России (№ 302н от 12.04.2011) [2] и 
обеспечиваться спецодеждой и средствами индивидуальной защиты в соответствии с 
нормами, утвержденными приказами министерств труда и социального развития. 
Состояние воздуха рабочей зоны производственных помещений должно соответствовать 
требованиям ГОСТ 12.1.005. 

9 Требования по охране окружающей среды (экологичности) 

9.1 Охрана окружающей среды обеспечивается контролем за соблюдением 
предельно допустимых выбросов (ПДВ) в атмосферу по ГОСТ 17.2.3.02 и предельно 
допустимых концентраций (ПДК) загрязняющих веществ по ГОСТ 12.1.005. 

9.2 Отходы, образующиеся при производстве изделий, изготавливаемых по 
настоящему стандарту, подлежат сдаче на дополнительную переработку или утилизации 
с вывозом на полигон (7-ФЗ от 10.01.2002 г.) [3]. 

10 Транспортирование и хранение 
10.1 Транспортирование может производиться любыми видами транспорта, по 

правилам, действующим на эти виды транспорта. Сетку по железной дороге 
транспортируют повагонными или мелкими отправками. 

10.3 Условия транспортирования сеток при воздействии климатических факторов – 
Ж1, условий хранения – Ж2 по ГОСТ 15150. 

10.4 Сетки должны упаковываться на деревянные поддоны, поставленные заводом – 
изготовителем. 

10.5 Полотнища хранятся штабелями в неотапливаемых помещениях или под 
навесом. 

10.6 При нарушении условий хранения сеток, возможно образование оксидов на 
оцинкованной поверхности, характеризующихся изменением цвета покрытия, что в 
соответствии с ISO 1461 [4] (пункт 6.1) не является браковочным признаком и не влияет на 
эксплуатационные свойства покрытия и долговечность защиты от коррозии. 

11 Гарантии изготовителя 

Изготовитель гарантирует соответствие качества изделий требованиям настоящих 
ТУ. Гарантийный срок хранения продукции – 12 месяцев со дня отгрузки, при условии 
соблюдения требований настоящих ТУ. 
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